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前言
在此非常感谢贵方购买MELSEC iQ-F系列产品。

本手册对连接FX5U CPU模块或FX5UC CPU模块与IAI公司生产的控制器，可使IAI公司生产的控制器的定位运行相较于之前更易

执行而使用的定位通信协议支持工具和定位通信协议支持FB进行说明。

使用产品之前请熟读本手册以及相关产品的手册，在充分理解产品规格的基础上正确使用产品。

此外，将本手册中介绍的程序示例应用于实际系统的情况下，应充分验证对象系统中不存在控制方面的问题。

使用时的注意事项

 • 本产品是面向一般工业的通用品，用于关乎人身性命情况下所使用的设备或系统并非本产品的设计、制造目的。

 • 考虑将本产品应用于原子能、电力、航空航天、医疗、乘坐移动体用的设备或系统等特殊用途时，请与本公司的销售窗口联

系。

 • 本产品在严格的质量管理体系下生产而成，但是在应用到设备时，若推测可能因本产品故障而导致发生重大故障或损失，则

应在系统中设置备份或失效保护功能。



预先通知

 • 安装产品前如有不明事宜，请咨询拥有电气知识(电气工程师或同等及以上知识)的专业电气技师。如果您对本产品的操作或

使用方法有不明之处，请垂询技术咨询窗口。

 • 本手册、技术资料、商品目录等所记载的示例仅供参考，不用于保证运行。使用前，请用户自行确认设备与装置的功能或安

全性，然后再使用。

 • 对本手册中的相关内容，由于产品改良的原因，可能会在未经事先通知的情况下变更产品的规格等，敬请谅解。

 • 虽然我们期望将本手册的内容做到万无一失，但如果您发现有不明之处或错误等，烦请联系页尾记载的本公司的分公司或分

店。届时，请一并告知页尾记载的手册编号：L(NA)08853CHN。

有关e-Manual Viewer的产品概念及特点、使用方法等，请观看视频介绍。关于视频，请向三菱电机代理店咨询。
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相关资料
关于与本手册相关的以下资料，请向三菱电机代理店咨询。

www.mitsubishielectric.com/fa/ref/ref.html?kisyu=plcf&manual=download_all

[：提供， ：不提供]

总称/简称
在本手册中，除非特别标明，将使用下述总称以及简称进行说明。

资料名称

<手册编号>

提供方式

e-Manual PDF

MELSEC iQ-F FX5S/FX5UJ/FX5U/FX5UC用户手册(硬件篇)

<SH-082453CHN>

 

MELSEC iQ-F FX5用户手册(应用篇)

<JY997D58701>

 

MELSEC iQ-F FX5用户手册(串行通信篇)

<JY997D59001>

 

MELSEC iQ-F FX5用户手册(MODBUS通信篇)

<JY997D59201>

 

MELSEC iQ-F FX5 位置定位的通信协议支持FB库(IAI篇)

<SH-082263CHN>

 

GX Works3 操作手册

<SH-081271CHN>

 

用于定位的通信协议支持工具操作手册

<SH-082187CHN>

 

PCON, ACON, SCON, RCP6 (PLC Unit) ERC2, ERC3 Serial Communication [Modbus Version] Operation 

Manual

<ME0162-10>

 

PCON-CB Series Controller Instruction Manual

<ME0342-4B>

 

总称/简称 内容

FB FB是功能块(Function Block)的简称，将顺控程序内反复使用的梯形图块进行部件化后，可以在顺控程序内沿用。由

此，在提高程序开发效率的同时，还能够减少程序错误，提高程序质量。

IAI公司 株式会社IAI的简称。
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要点

*1 关于FB库，请向三菱电机代理店咨询。

利用定位通信协议支持FB库*1，轻松编程！
FB库是指可用于GX Works3的程序部件集合。仅需将这些程序部件拖放到程序编辑中并输入软元件，即可轻松进行IAI公司生

产的控制器和电缸运行所需的各种设置(定位表设置、伺服ON/OFF、定位运行)，从而可以减少编程工时。

使用定位通信协议支持工具轻松设置！
之前每个控制器都需要写入定位数据并进行单独配线。

通过使用定位通信协议支持工具，仅需对可编程控制器和各控制器进行配线(1台可编程控制器也可与多台控制器进行配线)

即可构建系统。因此，可以减少各控制器配线所耗费的工时。

另外，仅需对系统配置进行简单设置即可自动设置通信协议，因此可以减少设置各控制器协议规格所耗费的工时。

FB FB FB



无需创建程序，减少调试工时！
无需创建专用的显示器和程序，即可在定位通信协议支持工具的画面上确认定位控制状态和发生的报警等，因此调试效率得

到大幅提高。
6
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1 关于对应机型

本手册对应以下机型。

*1 RCP6S系列采用禁止通过MODBUS RTU读写定位表信息寄存器(定位数据)的规格，因此无法读写定位数据。使用RCP6S时，应使用IAI公司生

产的示教盒或计算机支持软件。

*2 控制器类型为MEC模式的ERC3系列不支持连接。

可编程控制器 IAI公司生产的控制器

FX5U CPU模块
FX5UC CPU模块

画面的机型为PCON-CB/CGB/CBP/CGBP型。

■PCON系列

C/CA/CB/CFA/CFB/CF/CY/CYB/SE

■ACON系列

C/CA/CB/CY/CYB/SE

■SCON系列

C/CA/CAL/CB(不含伺服压力机规格。)

■DCON系列

CA/CB/CYB

■RCP6S

RCP6S*1

■ERC2系列

控制器一体型电缸

■ERC3系列*2

控制器一体型电缸
1  关于对应机型
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备忘录
1  关于对应机型

  8
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2 开始准备

2.1 设备配置图
下图是1台可编程控制器连接2台IAI公司生产的控制器时的配置图。
2  开始准备

2.1  设备配置图
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2.2 需要的设备
本手册对可编程控制器(FX5U CPU模块)上连接2台IAI公司生产的控制器(PCON-CB)并进行定位运行的配置示例进行说明。

使用上述以外的对应机型时，请参阅下述手册。

MELSEC iQ-F FX5S/FX5UJ/FX5U/FX5UC用户手册(硬件篇)

所使用的IAI公司生产的控制器及电缸的使用说明书

*1 使用通信板(FX5-485-BD)或通信适配器(FX5-485ADP)进行串行通信(MODBUS RTU)时，需要进行与本手册说明的参数设置不同的设置。详

情请参阅下述手册。

MELSEC iQ-F FX5用户手册(串行通信篇) [7.5 通信设置]

*2 关于最新版本，请向三菱电机代理店咨询。

可编程控制器(1台)*1 IAI公司生产的控制器(2台) 计算机和软件

应使用满足下述条件的FX5U CPU模块。

• 生产编号：17X****及其以后编号

• 固件版本：1.200及其以后版本

终端电阻切换开关应设置为110。

■IAI公司生产的控制器(PCON)型号一览

• PCON-CB
GX Works3*2

• 支持的软件版本：1.065T及其以后版本

定位通信协议支持工具*2

• 支持的软件版本：1.002C及其以后版本

DC24V电源 IAI公司生产的电缸(2台) 以太网电缆(1根)

用于向IAI公司生产的控制器供电。 ■电机直线型(联轴器型)型号一览

• RCP2系列

• RCP3系列

• RCP4系列

• RCP5系列

• RCP6系列

用于计算机与可编程控制器的连接。

应使用满足下述标准的以太网电缆进行配线。

• 类别5及其以上，(带双重屏蔽、STP )直通电缆

• IEEE802.3(100BASE-TX)
• ANSI/TIA/EIA-568-B(Category 5)

e-CON连接器(4个) 终端电阻(1个) 分支适配器(1个) 连接电缆(2根)

用于向可编程控制器和IAI公司生产的

控制器进行配线。

用于e-CON连接器。

13页 IAI公司生产的控制器的配

线

用于向多台IAI公司生产的控制器进行

配线。

用于连接IAI公司生产的控制器的PIO

连接器的电缆。

• CB-RCB-CTL002
2  开始准备

2.2  需要的设备 10
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软件

GX Works3需要读取下述文件。

2.3 配线

IAI公司生产的控制器的配线
IAI公司生产的控制器的配线如下所示。

电源连接器的配线

连接电源连接器。

1. 确认已对电源连接器的MPI端子和MPO端子进行了短接后，将连接器插入IAI公司生产的控制器本体。

2. 应连接电源连接器S1端子和DC24V电源的+24V端子。

通过切断S1端子的+24V供电，使电缸进入紧急停止状态。

对紧急停止开关进行配线时，应在S1端子的配线部分添加干式触点(常闭触点)。(DC24V、10mA及以下)

3. 应连接(短接)电源连接器S2端子和EMG-端子。

4. 连接电源连接器24V端子和DC24V电源的+24V端子。

5. 连接电源连接器0V端子和DC24V电源的0V端子。

项目 文件名 参阅

FB库 PositioningSupportIAI_F.mslm 17页 可编程控制器的设置

+24V

+24V

0V

BK

S1

S2

MPI

MPO

24V

0V

EMG-
2  开始准备

2.3  配线
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■电缆的安装
应如下处理电线的外皮。

 • 外皮剥去长度：10mm

将经过前端处理的电线插入电线插入口，向里推入。

无法通过该方法插入时，应用前端宽度2.0mm～2.5mm的一字形螺丝刀按住橙色凸出部，向里插入电线。向里插入电线后，卸下

一字形螺丝刀。

应轻拉电线或针型压装端子，确认其已被牢固夹住。

IAI公司生产的电缸的配线

对IAI公司生产的电缸进行配线。

1. 注意连接器的朝向，将电机编码器电缆的连接器按入IAI公司生产的控制器和IAI公司生产的电缸，直到听到“咔嗒”声。

对电缸进行配线时，务必确认控制器和电缸的组合是否一致。

可连接的电缸型号记载在控制器左侧面的生产编号封条上。
2  开始准备

2.3  配线 12
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可编程控制器的配线
关于可编程控制器的电源配线，请参阅下述手册。

MELSEC iQ-F FX5S/FX5UJ/FX5U/FX5UC用户手册(硬件篇) [13.4 电源接线]

通过可编程控制器进行终端电阻的设置。应通过可编程控制器的终端电阻切换开关将终端电阻设置为110。

IAI公司生产的控制器的配线

对IAI公司生产的控制器进行配线。

1. 对可编程控制器进行e-CON连接器的配线。同样在外部设备通信电缆侧进行e-CON连接器的配线(2台)。

2. 将外部设备通信电缆连接到IAI公司生产的控制器的SIO连接器上。(2台)

3. 使用分支适配器连接可编程控制器和2台IAI公司生产的控制器。

PCON 

CB-RCB-CTL002 

SG

1
2
3
4

SGA
SGB
GND
N.C.

1
2
3
4

PCON 

SDB SDA RDB RDA
2  开始准备

2.3  配线
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2.4 连接前的步骤
1. 准备需要的设备(配线) 2. 对IAI公司生产的控制器进行设置

3. 对可编程控制器进行设置 4. 确认通信状态

5. 确认程序示例、运行

GX Works3
2  开始准备

2.4  连接前的步骤 14
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3 IAI公司生产的控制器的设置

3.1 各部位的名称
IAI公司生产的控制器(PCON-CB)各部位的名称如下所示。

*1 常规运行时，应务必将制动器释放开关设置为NOM侧。(设置为BK RLS侧，则应以启动调整时的必要最低限度进行设置。)

一直处于BK RLS侧时，即使进入伺服OFF状态，制动器也不启动。

垂直安装时，工件会下落，有受伤或工件损伤的危险。

No. 名称 内容

[1] 控制器状态显示LED 显示控制器的运行状态。

SV(绿)亮灯：伺服ON

SV(绿色)闪烁：自动伺服OFF中

ALM(红色)亮灯：报警(运行解除等级及其以上)、电机驱动电源OFF、紧急停止中

SV和ALM(橙色)均亮灯：接通电源时初始化中

熄灯：控制电源OFF、伺服OFF

[2] PIO连接器/连接现场网络的连接器 PIO规格为用于连接控制用输入输出信号的连接器。

现场网络规格为连接各现场网络的连接器。

[3] 电流/报警监视用LED 正常时显示指令电流比率，发生报警时显示报警代码。

关于各LED组合的指令电流比率(额定值的比例)，请参阅下述手册。

所使用的IAI公司生产的控制器的使用说明书

[4] 轴编号设置开关 通过串行通信进行多轴运行、网关运行或其他运行时设置轴编号的开关。

使用SIO转换器时，无需从示教工具插拔通信电缆的连接器即可控制多轴。0～F的16进制数最多可以设置16

个轴。

更改轴编号时，应使用一字形螺丝刀旋转箭头。

仅在接通控制器电源时读取轴编号设置开关的设置内容。除此之外切换无效。

[5] 运行模式设置开关 互锁用开关。

• AUTO：可以通过PIO信号进行自动运行。通过示教工具仅可进行监视操作。

• MANU：可以通过示教工具进行操作。

[6] SIO连接器 用于示教工具及网关单元模块等通信电缆连接的连接器。

用于与可编程控制器的连接。

[7] 电机编码器连接器 连接电缸的电机编码器电缆的连接器。

[8] 制动器释放开关*1 用于强制解除带制动器的电缸制动的开关。

• BK RLS：强制解除制动

• NOM：常规运行(制动器启用)

[9] 电源连接器 用于各电源的供给(控制器的控制电源、电缸的动力、制动器控制电源)及紧急停止状态信号输入的连接器。

[1]

[3]

[4]
[5]

[6]

[7]

[8]

[9]

[2]
3  IAI公司生产的控制器的设置

3.1  各部位的名称
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关于PCON-CB以外的IAI公司生产的控制器详情，请参阅下述手册。

所使用的IAI公司生产的控制器的使用说明书

3.2 开关设置
需要设置的IAI公司生产的控制器的开关如下所示。

3.3 参数设置
通过定位通信协议支持工具设置IAI公司生产的控制器的参数。

详情请参阅下述章节。

21页 定位通信协议支持工具的参数设置

名称 设置内容

轴编号设置开关 应设置为任意的轴编号。

运行模式设置开关 应设置为AUTO侧。

制动器释放开关 应设置为NOM侧。
3  IAI公司生产的控制器的设置

3.2  开关设置 16
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4 可编程控制器的设置

4.1 各部分名称
关于可编程控制器的各部分名称，请参阅下述手册。

MELSEC iQ-F FX5S/FX5UJ/FX5U/FX5UC用户手册(硬件篇) [3 各部分的名称]
4  可编程控制器的设置

4.1  各部分名称
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4.2 参数设置
利用GX Works3和定位通信协议支持工具设置可编程控制器所需的参数。

GX Works3的参数设置

在GX Works3上设置可编程控制器所需的参数。应通过以太网连接计算机和可编程控制器。

1. 在GX Works3的导航窗口内选择[参数][FX5U CPU][模块参数][485串口]。

未显示导航窗口的情况下，可以通过工具栏的[显示][折叠窗口][导航]打开。
4  可编程控制器的设置

4.2  参数设置 18
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2. 在“协议格式”中选择“通信协议支持”。

3. 显示确认画面，点击[是]按钮。
4  可编程控制器的设置

4.2  参数设置
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4. 如下设置“详细设置”，点击[应用]按钮。

“详细设置”的“波特率”以外的设置应务必进行上述设置。

项目 设定值

数据长度 8(默认值：7)

奇偶校验 无(默认值：奇数)

停止位 1bit(默认值：1bit)

波特率 38400bps(默认值：115200bps)
4  可编程控制器的设置

4.2  参数设置 20
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定位通信协议支持工具的参数设置

通过定位通信协议支持工具设置可编程控制器所需的参数。

1. 在GX Works3的菜单中选择[工具][模块工具一览]。

2. 在“模块工具一览”画面的“模块系列选择”中选择“iQ-F系列”，选择“定位通信协议支持工具”，点击[确定]按钮。
4  可编程控制器的设置

4.2  参数设置
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3. 显示“定位通信协议支持工具”画面。

4. 选择工具栏的[工程][新建]。

5. 从“选择制造商”中选择“IAI”，勾选“使用的频道”的“CH1”，点击[确定]按钮。

使用频道决定如下。

 • CPU模块的内置RS-485通信用端子排：CH1

 • 扩展板：CH2

 • 扩展适配器：CH3、CH4
4  可编程控制器的设置

4.2  参数设置 22
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6. 按照下述画面进行设置，点击[应用]按钮。

7. 保存协议设置数据时，选择[工程][另存为]，以任意名称保存。

8. 选择[工程][结束]以关闭画面。

注意事项

使用下述软元件写入通信协议信息。应注意不要与其他控制使用的软元件重复。

软元件类型 软元件号

文件寄存器 R0～R1801
4  可编程控制器的设置

4.2  参数设置
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4.3 可编程控制器的通信测试
应如下直接连接以太网端口。

1. 点击[在线][当前连接目标]。

2. 选择[直接连接设置]。
4  可编程控制器的设置

4.3  可编程控制器的通信测试 24
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3. 对直接连接以太网端口时所使用的计算机侧的以太网适配器进行指定。

当设置为“无指定”时，应点击下拉菜单，选择要使用的适配器。

4. 指定适配器后，点击[通信测试]。

关于经由集线器的连接方法，请参阅下述手册。

MELSEC iQ-F FX5用户手册(以太网通信篇) [4.2 经由集线器连接]
4  可编程控制器的设置

4.3  可编程控制器的通信测试
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4.4 写入至可编程控制器
将各参数设置和程序写入可编程控制器。

程序请参阅下述章节。

33页 程序示例

写入GX Works3的参数设置

1. 执行写入之前，进行用于确定梯形图和参数内容的操作。

点击[转换][全部转换]。

2. 点击[确定]。

3. 点击[在线][写入至可编程控制器]。
4  可编程控制器的设置

4.4  写入至可编程控制器 26
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4. 点击“参数+程序”，点击[执行]。

5. 显示以下画面后，点击[全部是]。

6. 写入完成后，应复位可编程控制器或将电源由OFFON。
4  可编程控制器的设置

4.4  写入至可编程控制器
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写入定位通信协议支持工具的参数设置

1. 将协议设置数据写入CPU模块。

选择工具栏的[在线][写入通信协议信息]。

2. 通过“对象存储器”选择“CPU内置存储器”，点击[执行]按钮。

3. 通过可编程控制器的复位或电源OFFON来反映设置。
4  可编程控制器的设置

4.4  写入至可编程控制器 28
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4.5 定位测试
执行写入后，进行IAI公司生产的控制器的通信测试。

1. 通过“定位通信协议支持工具”的菜单栏选择[调试][定位测试]。

2. 在“选择测试对象”画面中选择测试对象的通道编号和轴编号，点击[确定]按钮。

3. 将显示“定位测试”画面。
4  可编程控制器的设置

4.5  定位测试
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想要更改测试对象时，可通过[选择测试对象]按钮进行更改。

4. 如果显示[Modbus指令有效]按钮，则点击该按钮。

5. 如果显示[开启伺服]按钮，则点击该按钮。

6. 点击[原点复归]按钮。
4  可编程控制器的设置

4.5  定位测试 30
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7. 准备完成后，监视区域的“伺服”及“原点”显示将亮灯。

定位启动

指定编号并执行定位数据。

1. 选择[定位启动]标签。

2. 在“定位数据No.”中输入要执行的定位数据的编号。

3. 点击[启动]按钮。

4. 点击[停止]按钮，使执行中的定位控制减速并停止。
4  可编程控制器的设置

4.5  定位测试
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JOG/微动

设置速度或移动量，移动轴的当前位置。

1. 选择[JOG/微动]标签，点击[JOG/微动设置]按钮。

2. 在“JOG/微动设置”画面中，输入JOG运行时的速度或微动运行时的移动量。

3. 在“JOG/微动设置”画面中，点击[设置]按钮。

4. 显示确认画面，点击[是]按钮。

5. 点击[开启伺服]按钮。

6. 在[JOG/微动]标签中，选择“JOG”或“微动”。

 • JOG：在按下[正向旋转]或[逆向旋转]按钮期间，当前位置以设置的速度移动。

 • 微动：每次点击[正向旋转]或[逆向旋转]按钮时，当前位置会按设置的移动量移动。

7. 点击[正向旋转]或[逆向旋转]按钮。

 • 正向旋转：当前位置向正方向移动。

 • 逆向旋转：当前位置向负方向移动。

选择“微动”时，可以通过按下以下键执行微动。

 • 正向旋转： 

 • 逆向旋转： 

选择“JOG”时，即使按下和也不会执行JOG运行。

项目 内容

JOG速度 输入JOG运行时的速度。

微动移动量 输入微动运行时的1次移动距离。
4  可编程控制器的设置

4.5  定位测试 32
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5 程序示例

5.1 运行内容
使用本FB库对IAI公司生产的控制器执行定位表设置、原点复位和定位运行的使用示例如下所示。使用示例中使用的FB如下所

示。

 • M+IAIMonitoring_F(动作监视)

 • M+IAIWritePositioningTable_F(定位表设置)

 • M+IAIStartHomePositioning_F(原点复位)

 • M+IAIStartPositioning_F(定位运行)

 • M+IAIServoContorol_F(伺服ON/OFF)
5  程序示例

5.1  运行内容
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程序示例的概要

为了监视IAI公司生产的控制器的状态而进行监视。然后，按照以下设置，向IAI公司生产的控制器轴1的定位表No.0和轴2的定

位表No.0写入定位表信息。写入后，进行原点复位，将电缸从原点移动到100mm的位置。运行过程中发生错误代码203H时，对

IAI公司生产的控制器中发生的报警进行复位。

 • 目标位置：100mm(0.01mm10000)

 • 定位宽度：1mm(0.01mm100)

 • 加速度：0.01G

 • 指令速度：10mm/s

 • 减速度：0.01G

9898

10

0 102 10000

9898102 10000

100

0

98.98

1.02 
5  程序示例

5.1  运行内容 34
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5.2 FB库

FB库的获取
本手册中使用的FB库为“定位通信协议支持FB库(IAI篇)”。

关于FB库数据的获取方式，请向三菱电机代理店咨询。
5  程序示例

5.2  FB库
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FB库的读取
以下对将FB库登录到GX Works3的步骤进行说明。

FB库为压缩(zip文件)状态，应事先解冻。

1. 启动GX Works3后，选择工具栏的[工程][新建]。

本手册中，使用以下的设置。

2. 选择工具栏的[工程][库操作][登录至库一览][库]。

项目 内容

系列 FX5CPU

机型 FX5U

程序语言 梯形图
5  程序示例

5.2  FB库 36
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3. 从解冻的FB库的文件夹中选择“PositioningSupportIAI_F.mslm”，点击[打开]。

4. 所选的文件会添加到部件选择窗口的[库]中。

未显示部件选择窗口的情况下，可以通过工具栏的[视图][折叠窗口][部件选择]打开。
5  程序示例

5.2  FB库
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FB库的使用方法
通过部件选择窗口选择库中登录的FB，拖放到程序编辑中使用。创建粘贴的FB的输入梯形图和输出梯形图，并创建程序。

与常规的梯形图程序相同，FB的输入梯形图配置在梯形图画面的左端，输出梯形图配置在右端。

1. 从部件选择窗口[库]标签[库]中选择对象FB后，拖放到程序编辑中。显示[FB实例名输入]对话框后，点击[确定]。

2. FB将被粘贴到程序编辑中。
5  程序示例

5.2  FB库 38
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3. 配置触点后在B:i_bEN中进行输入。

4. FB的字软元件的输入，应输入至FB的左端。输出应输入至FB的右端。

5. 重复此步骤，创建梯形图。
5  程序示例

5.2  FB库
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5.3 程序的内容
e-Manual Viewer中可使用程序复制功能。关于使用方法，请参阅下述章节。

56页 e-Manual的程序复制功能的使用方法

对象CH的设置

对象轴的设置

定位表No.的设置

K1
5  程序示例

5.3  程序的内容 40
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IAI公司生产的控制器的监视

通过将i_bEN(执行指令)设为ON，用M+IAIMonitoring_F (动作监视)监视IAI公司生产的控制器的状态。

o_bMonitorOK(监视状态)为ON时，IAI公司生产的控制器的监视表格信息存储在o_stMonitoringTable(监视表)中。

关于结构体型(stMonitoringTable)的局部标签stLabel4、stLabel5的访问方法，请参阅下述章节。

49页 获取IAI公司生产的控制器中发生的报警

关于o_stMonitoringTable(监视表)，请参阅下述手册。

MELSEC iQ-F FX5 位置定位的通信协议支持FB库(IAI篇) [2.1 通用规格]
5  程序示例

5.3  程序的内容



5

■局部标签的再定义
复制并粘贴上述程序示例后，FB、局部标签stLabel4和stLabel5变为未定义状态。

关于FB的再定义方法，请参阅下述章节。

56页 e-Manual的程序复制功能的使用方法

局部标签stLabel4和stLabel5的再定义方法如下所示。

1. 双击未定义状态的局部标签stLabel4，点击[确定]按钮。

2. 点击“数据类型”的详情。

3. 选择“类型分类”“结构体”后，选择“stMonitoringTable”点击[确定]按钮。
5  程序示例

5.3  程序的内容 42
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4. 选择[导航]窗口“程序”“扫描”“MAIN”“ProgPou”“局部标签”，确认已定义局部标签stLabel4。

5. 同样定义局部标签stLabel5。
5  程序示例

5.3  程序的内容
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定位表(输入标签)的设置

通过将M19、M119设为ON，设置用于M+IAISetPositioningTable_F(定位表设置)的轴1和轴2的输入标签的示例如下所示。
5  程序示例

5.3  程序的内容 44
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定位表的设置

将i_bEN(执行指令)设为ON，通过M+IAISetPositioningTable_F(定位表设置)在对象轴的定位表中设置定位运行的信息。
5  程序示例

5.3  程序的内容
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定位表还可以通过使用定位通信协议支持工具进行设置。

此时，不需要通过M+IAISetPositioningTable_F(定位表设置)进行设置。

通过工具进行设置的有关内容，请参阅下述手册。

用于定位的通信协议支持工具操作手册 [7.2 定位数据的设置内容和编辑]
5  程序示例
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原点复位的执行

将i_bEN(执行指令)设为ON，通过M+IAIStartHomePositioning_F(原点复位)进行原点复位。执行原点复位后，伺服自动ON。

定位运行的执行

将i_bEN(执行指令)设为ON，通过M+IAIStartPositioning_F(定位运行)执行设置的定位表No.的定位运行。执行定位运行后，

伺服自动ON。
5  程序示例

5.3  程序的内容
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伺服OFF

进行对象轴的维护等时，通过M+IAIServoControl_F(伺服ON/OFF)将伺服设为OFF。

正常完成后，应将i_bEN(执行指令)设为OFF。
5  程序示例

5.3  程序的内容 48
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获取IAI公司生产的控制器中发生的报警

在原点复位或定位运行中发生203H错误时，IAI公司生产的控制器会发生报警。

通过将M60、M160设为ON，将结构体型(stMonitoringTable)的局部标签stLabel4、stLabel5的数据存储到数据寄存器(D)中的

示例如下所示。
5  程序示例

5.3  程序的内容
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5  程序示例
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复位IAI公司生产的控制器中发生的报警

在D62、D162中存储了报警代码的情况下，将i_bAlmReset(报警复位)设为ON，通过M+IAIMonitoring_F(动作监视)对IAI公司生

产的控制器中发生的报警进行复位。

■局部标签的再定义
复制并粘贴上述程序示例后，FB、局部标签stLabel4和stLabel5变为未定义状态。

关于FB的再定义方法，请参阅下述章节。

56页 e-Manual的程序复制功能的使用方法

局部标签stLabel4和stLabel5的再定义方法如下所示。

42页 局部标签的再定义
5  程序示例
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6 故障排除

6.1 确认步骤
以下对可编程控制器和IAI公司生产的控制器的状态确认步骤进行说明。

LED的确认

通过可编程控制器和IAI公司生产的控制器的LED显示状态可以确认通信的状态。

错误代码的确认

应根据可编程控制器和IAI公司生产的控制器中发生的错误代码进行下述确认。

■配线的确认
确认以太网电缆是否切实插入。

9页 设备配置图

■通信设置的确认
确认GX Works3的参数设置内容和IAI公司控制器的参数设置内容。

■程序的确认
确认是否如程序示例所示进行编写。

33页 程序示例

项目 参阅章节

可编程控制器 53页 LED的确认

IAI公司生产的控制器 54页 LED的确认

项目 参阅章节

可编程控制器 53页 错误内容的确认

IAI公司生产的控制器 所使用的IAI公司生产的控制器的使用说明书

项目 参阅章节

可编程控制器 18页 参数设置

IAI公司生产的控制器 16页 参数设置
6  故障排除

6.1  确认步骤 52
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6.2 可编程控制器的确认

LED的确认

确认可编程控制器的LED状态。

错误内容的确认

通过GX Works3的工具栏选择[诊断][模块诊断(CPU诊断)]。可以确认可编程控制器的错误内容。

关于故障排除和错误代码的详情，请参阅下述手册。

MELSEC iQ-F FX5用户手册(应用篇) [附录.3 出错代码]
6  故障排除

6.2  可编程控制器的确认
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6.3 IAI公司生产的控制器的确认

LED的确认

确认IAI公司生产的控制器的LED状态。

关于IAI公司生产的控制器的LED显示，请参阅下述章节。

15页 各部位的名称

关于错误代码，请参阅下述手册。

所使用的IAI公司生产的控制器的使用说明书
6  故障排除

6.3  IAI公司生产的控制器的确认 54
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附录

附1  定位通信协议支持FB一览

附录
附1 定位通信协议支持FB一览
定位通信协议支持用FB库内有以下FB。应根据用途对各FB进行组合并创建程序。

名称 内容

M+IAIStartHomePositioning_F 执行原点复位。

M+IAIJogInching_F 执行JOG/微动运行。

M+IAIReadPositioningTable_F 读取指定的定位表数据。

M+IAISetPositioningTable_F 对指定的定位表数据进行设置。

M+IAIStartPositioning_F 执行定位运行。

M+IAIMonitoring_F 进行当前位置、报警等的监视和报警复位。

M+IAIServoContorol_F 控制伺服的ON/OFF。



附

附2 e-Manual的程序复制功能的使用方法
可以复制e-Manual中记载的程序示例粘贴至GX Works3。

1. 点击e-Manual内的[复制梯形图程序(针对GX Works3)]。

2. 在GX Works3的梯形图编辑上右击，选择[粘贴]。

3. 复制的程序将以未定义状态被粘贴，从部件选择窗口内的库中选择样本程序所使用的FB，拖放至梯形图编辑上的FB部分。

程序内使用了FB的情况下，粘贴到GX Works3的梯形图编辑中的FB部分的最初定义将为未知的状态，因此应将

对象的FB设为已定义状态。
附录

附2  e-Manual的程序复制功能的使用方法 56
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4. 将显示FB实例名输入画面，点击[确定]。

5. 正常定义时，FB实例名的线框将如下所示为灰色。

标签将按照手册的程序示例所示的项目顺序(标签名、数据类型等)被复制。因此，应使工程工具侧的标签编辑

与项目顺序一致。

�

附录

附2  e-Manual的程序复制功能的使用方法
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附3  GOT2000系列连接画面示例 58

附

附3 GOT2000系列连接画面示例
可以直接与GOT连接，通过使用对IAI公司生产的控制器当前值和设定值进行监视和更改的示例画面，可减少GOT显示画面的创

建工时，有助于与IAI公司生产的控制器的连接。

对应机型如下所示。

 • PCON系列

 • ACON系列

 • SCON系列

关于GOT2000与各控制器的连接示例画面，请向三菱电机代理店咨询。



59

修订记录

 2022 MITSUBISHI ELECTRIC CORPORATION
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质保
使用产品之前，请确认以下产品质保的详细说明。

MELSEC iQ-F FX5S/FX5UJ/FX5U/FX5UC用户手册(硬件篇) [关于保修]

所使用的IAI公司生产的控制器及电缸的使用说明书  [质保]

安全注意事项
 • 为了正确地使用本手册中记载的产品，请务必在使用前详读“手册”。

 • 本产品是面向一般工业的通用品，用于关乎人身性命情况下所使用的设备或系统并非本产品的设计、制造目的。

 • 考虑将本产品应用于原子能、电力、航空航天、医疗、乘坐移动体用的设备或系统等特殊用途时，请与本公司的销售窗口联

系。

 • 本产品在严格的质量管理体系下生产而成，但是在应用到设备时，若推测可能因本产品故障而导致出现严重事故或损失，则

应在系统中设置备份或失效保护功能。

 • 关于设计、配线方面的注意事项应详读各关联手册记载的安全注意事项。

商标
Microsoft and Windows are trademarks of the Microsoft group of companies.

The company names, system names and product names mentioned in this manual are either registered trademarks or 

trademarks of their respective companies.

In some cases, trademark symbols such as ( or ) are not specified in this manual.
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