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Functions in

MELSERVO-J4功能介绍指南
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只有在三菱电机才有的系统支持。
MELSERVO-J4 与多彩的伺服相关设备相互辉映。

MELSEC iQ-R系列

RJ71GF11-T2
QJ71GF11-T2

RD77GF
QD77GF

RD77MS
QD77MS

LD77MS Q170MSCPUQ17nDSCPURnMTCPUFX5-40SSC-S
FX5-80SSC-S

Q173SCCF

MR-J4-GF(-RJ)

MELSEC-Q系列 MELSEC-QS/WS系列

中・大容量、低惯性

超大容量＊2

带铁芯对置型

预计销售 带铁芯抵消型 无铁芯

带铁芯对置型（自冷/液冷）小容量、超低惯性

中容量、超低惯性 中容量、扁平型

小容量、低惯性

支持CC-Link IE现场网络 
伺服放大器

CC-Link IE 现场网络 SSCNETⅢ/H SSCNETⅢ/H SSCNETⅢ/H

FA技术与IT技术的有效利用，可以减少开发、生产、维护的整体成本。
三菱电机的FA综合解决方案提供领先一步的技术支持。

三菱电机的FA整合平台，实现置于生产现场的控制器、HMI、 
工程环境、网络的综合水平。

＊1: MR-J4-A(-RJ)支持RS-485，（MR-J4-03A6（-RJ）不支持）
＊2: MR-J4-A-RJ支持MODBUS®RTU，（MR-J4-03A6-RJ不支持）

超小型、超小容量

中容量、中惯性

容量: 0.5〜55 kW

容量: 110〜220 kW

额定: 70〜960 N

额定: 120〜2400 N 额定: 50〜800 N

额定: 300〜3000 N（自冷）
额定: 600〜6000 N（液冷）

容量: 50〜750 W

容量: 1〜5 kW 容量: 0.75〜5 kW

容量: 50〜750 W

容量: 10〜30 W

＊1: 关于组合的详细内容，请参照“MELSERVO-J4产品样本”。 ＊2: 关于详细内容，请咨询营业窗口。

容量: 0.5〜7 kW

HG-JR系列

HG-JR系列

LM-H3系列

LM-K2系列 LM-U2系列

LM-F系列HG-MR系列

HG-RR系列 HG-UR系列

HG-KR系列

HG-AK系列

HG-SR系列

MELSEC-L系列 MELSEC iQ-F系列 MELSEC-F系列 GOT2000

MR-J4-03A6(-RJ)

支持通用接口 
伺服放大器 超小容量

MR-J4-B(-RJ/-LL)

支持SSCNETⅢ/H 
伺服放大器

MR-J4W2-0303B6

支持SSCNETⅢ/H 
2轴一体伺服放大器 超小容量

MR-J4W2-B

支持SSCNETⅢ/H 
2轴一体伺服放大器

MR-J4W3-B

支持SSCNETⅢ/H 
3轴一体伺服放大器

CONTROLLER

SERVO

AMPLIFIER

INTERFACE

SOLUTION PLATFORM

SERVO

MOTOR＊1

旋转型伺服电机

可编程控制器 显示器GOT

简单运动模块主站・本地站模块 C语言控制接口模块 运动控制器

CC-Link IE 现场网络 SSCNETⅢ/H 脉冲串／模拟电压/RS-422/RS-485＊1/MODBUS®RTU＊2

线性伺服电机

MR-J4-A(-RJ)

支持通用接口 
伺服放大器

MR-CV+
MR-J4-DU_B(-RJ)

电源再生转换器+ 
支持SSCNETⅢ/H 
驱动器模块
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MELSERVO-J4 与多彩的伺服相关产品的丰富功能。

更简单也更安全。增加的新功能可对应现场的各种问题。

如今的伺服是，
人与设备、环境之间的和谐。

半导体和液晶制造、机床、机器人、食品设备等，对应各种用途扩充的MELSERVO-J4是在原有三菱电机
产品阵容中的运动控制器，伺服系统网络的基础上更灵活的连接显示器及可编程控制器等。可以更自由
的构建先进的伺服系统。

MR-MC2_ _MR-EM340GF RD75P
RD75D

QD75P
QD75D

LD75P
LD75D

FX2N-10PG

WS-V MS-TMR-MT2000系列

薄型平台类型NEW NEW薄型法兰类型

SSCNETⅢ/H SSCNETⅢ/HCC-Link IE 现场网络

支持SSCNETⅢ/H 
传感模块

额定: 2.2〜9 N・m

额定: 2〜240 N・m

额定: 2.2〜9 N・m

TM-RU2M系列

TM-RFM系列

TM-RG2M系列

支持通用接口 
伺服放大器 超小容量

SOFTWARE

SENSING 

MODULE

LOW-

VOLTAGE

SWITCHGEAR

显示器GOT 电脑 MELSOFT GX Works3

MELSOFT MT Works2

MELSOFT MR Configurator2

容量选定软件

运动控制器 定位板 定位模块简单运动板卡

SSCNETⅢ/H脉冲串／模拟电压/RS-422/RS-485＊1/MODBUS®RTU＊2

线性伺服电机 直驱电机

无熔丝断路器 电磁接触器

相关样本

MELSERVO-J4产品样本

MEACH-MELSERVO-J4

（1506）

GOT2000系列

驱动产品关联解决方案

L（NA）08336CHN



检查设备（纳入）

贴片机

锡膏印刷机

卸载机
检查设备（出货）

回流焊炉

装载机

电路板封装生产线

画面示例：报警显示

〈合作功能〉

驱动记录器功能/机械诊断功能/放大器寿命诊断功能/一键式调整功能等

GOT2000中具有部分MR Configurator2的功能。使启动、调整、维护工作更具效率化，

有效的进行预防维护，降低成本。实现现场工作的无电脑化。

串行
Ethernet 等

运动控制器／简单运动模块GOT2000 伺服放大器

实现GOT与伺服系统的连接
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把握生产线的故障预测信息，在适合的时机进行维修，提高生产线整体的工作效率。

● 摩擦故障预测功能
根据导轨和滚珠丝杆的库仑摩擦及粘性摩擦系数

的变化进行判断，预测故障。

● 振动故障预测功能
根据伺服电机运行时和停止时的振动等级及振动

频率的变化进行导轨和滚珠丝杆、传送带等老化程

度的判断，预测故障。

● 总移动量故障预测功能
根据伺服电机的总移动量数据，判断滚珠丝杆和轴

承等到达累计运作的寿命，通知维修时机。

＊ 软件版本A3以上的MR-J4-GF(-RJ)伺服放大器可以使用故障预测功能。 
本功能无法保证所有故障的预测。

伺服放大器检测出设备驱动零件的老化程度并进行通知。

故障预测功能

由MELSERVO-J4 来完成，最适合的解决方案

1   通知驱动构成零件的维修时机

2   提高生产线和设备的工作效率

支持机型: GF  GF-RJ  

推荐设备

机动车制造生产线/半导体制造生产线/液晶制造生产线/电路板封装生产线等

正常

故障

动摩擦／
振动等级

MR-J4-GF（-RJ）

设备故障

零件寿命

阈值

运作天数

运作天数

伺服
电机

伺服
电机

伺服电机
总移动量

阈值

故障
警告

故障
警告

故障的征兆

通知维修时机



检查设备（纳入）

贴片机

锡膏印刷机

卸载机
检查设备（出货）

回流焊炉

装载机

电路板封装生产线

画面示例：报警显示

〈合作功能〉

驱动记录器功能/机械诊断功能/放大器寿命诊断功能/一键式调整功能等

GOT2000中具有部分MR Configurator2的功能。使启动、调整、维护工作更具效率化，

有效的进行预防维护，降低成本。实现现场工作的无电脑化。

串行
Ethernet 等

运动控制器／简单运动模块GOT2000 伺服放大器

实现GOT与伺服系统的连接
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报警恢复时，从MR Configurator2及GOT中读取伺服数据，运用于原因分析。

可以确认过去发生的16个报警履历的波形和监视值。

驱动记录器功能

由MELSERVO-J4 来完成，最适合的解决方案

1   设备异常时的迅速恢复，减少工作停止时间

2   无数据记录器的简单构成

支持机型: GF  GF-RJ  B  B-RJ  B-LL  WB  A  A-RJ

始终监视伺服的状态，记录报警发生前后一定时间的伺服数据。
可以用于异常的原因分析。

运行运行

发生AL. 52（误差过大）时

记录时间

〈记录信息〉

ALM

EM1

RD

TLC

转矩

转速转速

滞留脉冲

运行运行

迅速
查明原因
恢复运行

停止停止 恢复恢复
报警
发生

通过特定的警报还可以使其运行！报警发生时，保存于伺服放大器的
非易失性储存器中
报警发生时，保存于伺服放大器的
非易失性储存器中

可以得知报警发生前
转矩不足！
可以得知报警发生前
转矩不足！

在高节奏，工作效率高的电路板封装生产线

中，通过伺服放大器对设备的老化程度进行故

障预测，并执行通知。

在适合的时期进行预防维护，降低设备的故障

率，提高生产性。如遇到故障时，可以通过驱

动记录器功能确认所记录的运行状况，分析报

警原因，使设备尽快恢复。

推荐设备

电路板封装生产线/半导体制造生产线/液晶制造生产线/研磨机/食品设备/搬运设备等



转向架

简易机床

实际轨迹实际轨迹

指令轨迹指令轨迹

实际轨迹实际轨迹

指令轨迹指令轨迹

无超级跟踪控制 有超级跟踪控制

主轴
从轴

从轴
从轴

通过超级跟踪控制的运用，降低内转运作。
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主从运行功能

向从轴发送主轴的转矩，可以使从轴和主轴以相同的转矩进行转矩控制运行。通过SSCNETⅢ/H发

送转矩数据，无需追加特别的配线。

・ 只需要进行参数设定即可简单使用。

・ 在SSCNETⅢ/H的一个系统中最多可以设定８个主轴。

通过SSCNETⅢ /H实现多个轴的转矩联动

由MELSERVO-J4 来完成，最适合的解决方案

1   只需要进行参数设定，从轴即为转矩辅助

2   通过从轴的分散配置，有效利用设备空间

支持机型: B  B-RJ

支持SSCNETⅢ/H
运动控制器

主轴
位置控制或速度控制

MR-J4-B(-RJ) MR-J4-B(-RJ)

从轴
转矩控制

位置 /速度指令 转矩指令
与主轴相同的

转矩来驱动

多台伺服电机分散配置，通过主轴和多

个从轴的相同转矩来运行，简易的结构

使转向架的驱动更稳定。

推荐设备

冲压设备/成型机/搬运设备等



转向架

简易机床

实际轨迹实际轨迹

指令轨迹指令轨迹

实际轨迹实际轨迹

指令轨迹指令轨迹

无超级跟踪控制 有超级跟踪控制

主轴
从轴

从轴
从轴

通过超级跟踪控制的运用，降低内转运作。
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根据转速
增加的滞
留脉冲

恒速运行
时的滞留
脉冲基本
为零

等加减速
运行时的
滞留脉冲
基本为零

位置指令 位置
偏差速

度

时间

通常控制
滞
留
脉
冲

時間

前馈控制
滞
留
脉
冲

時間

超级跟踪控制
滞
留
脉
冲

時間

在通常的控制中，对从控制器发出的位置指令会产生滞留脉冲。这是由于针对研磨机等圆弧指令轨迹

发生内转的原因。而超级跟踪控制功能，能够使恒速和加减速时产生的滞留脉冲基本为零，以此准确

的追随位置指令，实现与希望尺寸相同的工件加工。

＊需要设定较高的前愧增益，因此只适用于机械刚性高的设备。

・ 只需要将参数设定为“有效”，即可简单的

使用。

提高等加减速运行时的指令追随性

超级跟踪控制功能

由MELSERVO-J4 来完成，最适合的解决方案

1   实现与指令轨迹相同的驱动部运作

2   降低圆弧运行动作时的实际轨迹的内转动作

支持机型: GF  GF-RJ  B  B-RJ  A  A-RJ

通过超级跟踪控制功能，可以实现和指令轨迹相

同的加工，有效利用于高精度的曲面加工，提高

品质。

推荐设备

研磨机/贴片机/焊接机等



AB相脉冲

旋切设备

AB相脉冲

同步编码器

色标传感器

通过色标传感器输
入补偿功能来补偿
刀片轴的位置

通过编码器跟随功能输入同步
编码信号

通过指令脉冲输入贯穿功
能来同步刀片轴和加工轴

传送带轴

刀片轴

加工轴
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通过新功能的增加，大幅度的扩大适用的应用程序。

MR Configurator2　简易凸轮设定画面

● 简易凸轮功能
通过凸轮数据进行凸轮控制，实现更流畅的搬运和停止。

内置定位功能的伺服放大器中增加新功能

使用MR Configurator2可以简

单的制作各种类型的凸轮数据。

传送动作

t

传送动作的终点可以在任何位置上。

带型传送带 旋转台

每一个循环更新标准位置的
凸轮动作１次循环为直线的凸轮动作

直线动作

滚珠丝杆 旋转台

t

往返动作

t

往返凸轮

１个凸轮的行程范围为往返型的
凸轮动作

简易凸轮功能

由MELSERVO-J4 来完成，最适合的解决方案

1   指令脉冲中同步多个轴进行凸轮控制

2   偏离标准位置的补偿

3   无需定位控制器，高性价比的优质构成

支持机型: A-RJ

配合纸张长度、刀具轴径、纸张的同步区

间，可以自动生成凸轮数据，减少设计工

时。此外，通过色标传感器的输入补偿功

能，对纸张伸缩所引起的登记标志位置的

偏差进行补偿，可以确保在正确的位置上

进行裁切。



AB相脉冲

旋切设备

AB相脉冲

同步编码器

色标传感器

通过色标传感器输
入补偿功能来补偿
刀片轴的位置

通过编码器跟随功能输入同步
编码信号

通过指令脉冲输入贯穿功
能来同步刀片轴和加工轴

传送带轴

刀片轴

加工轴
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＊需要MR-J4-A-RJ专用，支持RJ-45电缆或支持RJ-45中转连接器端子台。

● 通信功能 (MODBUS®RTU)
MR-J4-A-RJ支持标准对应的RS-422/RS-485通信（本公司通用AC伺服协定）和RS-485通

信（MODBUS®RTU协定）。

MODBUS®RTU协定支持功能代码03h（保持寄存器读取）等。

可以经由MODBUS®RTU来设定凸轮数据。

组合功能

● 编码器跟随功能
可以将同步编码信号作为指令脉冲进行控制。

● 指令脉冲输入贯穿功能
在后轴的伺服放大器输出指令脉冲，作为后轴的伺服放大器的指令脉冲支持多个轴的同步运行。

● 色标传感器输入补偿功能
通过传感器检测位置与标准位置的偏差补偿，可以配合登记标志进行裁断。

MODBUS® RTU

MR-J4-A-RJ

显示器 温度调节器 测量器

可编程控制器等主站设备

从站设备

变频器

推荐设备

旋切设备/简易包装机/自动贴纸机等



＋

无需设备端部的
外部编码器

省配线化×

HUB＊２

显示器

安全信号

安全开关

安全信号

安全信号

支持
类别3
类别4

因此

安全控制器

MR-J4-B-RJMR-J4-B-RJ

MR-D30

光幕

远程I/O

变频器

控制室

机动车制造生产线

支持功能安全
的伺服电机

!
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通过功能安全模块和支持功能安全的伺服电机，
实现FA设备中所要求的最高等级的安全性。

IEC/EN 61800-5-2:2007的功能 安全等级
STO (Safe torque off) 安全转矩阻断

类别 4 PL e, SIL 3

SS1 (Safe stop 1) 安全停止1

SS2 (Safe stop 2) ＊1 安全停止2

SOS (Safe operating stop) ＊1 保持安全停止

SLS (Safely-limited speed) ＊2 安全速度限制

SBC (Safe brake control) 安全制动器输出

SSM (Safe speed monitor) ＊2 安全速度范围输出

＊1: 使用支持功能安全的伺服电机可以实现。
＊2: 不使用支持功能安全的伺服电机时为类别3 PL d, SIL 2。

功能安全

使用功能安全模块MR-D30和支持功能安全的伺服电机达到支持类别4 PL e, SIL 3。使用支持安

全功能的伺服电机时，无需设备端部的外部编码器，可以节省配线形成简单的构成。此外，使用安

全网络无需对MR-D30输入安全信号，可进一步节省配线。

由MELSERVO-J4 来完成，最适合的解决方案

1   实现高功能性安全等级

2   通过支持功能安全的伺服电机来实现安全监视系统的省配线化

支持机型: GF-RJ   B-RJ   A-RJ

推荐设备

机动车制造生产线/冲压设备/素材加工设备/搬运设备/XY起重设备/填充机/纸板箱制造设备等



＋

无需设备端部的
外部编码器

省配线化×

HUB＊２

显示器

安全信号

安全开关

安全信号

安全信号

支持
类别3
类别4

因此

安全控制器

MR-J4-B-RJMR-J4-B-RJ

MR-D30

光幕

远程I/O

变频器

控制室

机动车制造生产线

支持功能安全
的伺服电机

!
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监视器功能

＊1 ： Total Cost of Ownership（总所有成本）
＊2 ： 运动模式时，需要支持CC-Link IE现场网络的专用集线器。关于详细内容，请参照“MELSERVO-J4

产品样本”。

伺服状态监视
（实效负载率／母线电压／编码器内部温度等）

电量监视
（模块消耗电量／模块累计电量）

机械诊断
（摩擦推断值／振动推断值）

MR-J4-GF(-RJ)/MR-J4-B(-RJ)可以经由CC-Link IE现场网络或SSCNETⅢ/H，简单的将伺服放

大器、伺服电机及设备驱动部的信息发送至上级控制器。实现在上级控制器中对驱动部、I/O，传感器

等的信息进行批量管理，支援生产现场的优化。

由MELSERVO-J4 来完成，最适合的解决方案

1   减少由于设备故障引起的生产线停止

2   最恰当的电力使用,实现节能

3   简单的批量管理生产线的运作信息

支持机型: GF  GF-RJ  B  B-RJ  B-LL  WB  
使用MR-J4和MR-D30功能安全系统时，当有人或

物品遮蔽光幕时将会安全停止设备，防止意外的设

备重起。通过简单的布线即可构建支持类别4 PL e

的安全系统。

此外，使用监视器功能对伺服及驱动部的状态进行

集中管理，以此实现生产线的省能源化，把握驱动部

的维修时期，支持设备故障时的迅速恢复。

推荐设备

半导体制造生产线/液晶制造生产线/机动车制造生产线/齿轮研磨设备/轴承压装机等

与上级控制器相连接，灵活运用伺服信息，减少TCO＊1



通过多个轴的同时调整，

可减少50％以上的

增益调整时间

液晶涂布设备填充机

丝网印刷机

一键式调整功能能够灵活运用

于各种设备中。

搬运设备
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一键式调整功能能够在短时间内完成最适合的增益调整。通过“机械共振抑制滤波器”、“高级振动抑制

控制Ⅱ”、“鲁棒滤波器”等先进的振动抑制功能，最大限度的发挥设备性能。

在“用户指令方式”中，从伺服放大器的外部输入指令，可以进行一键式调整。

只需要在“放大器指令方式”中设定电机的允许移动量，即可通过一键式调整在伺服放大器内生成，调整

为最合适的指令。

简单完成增益调整

通过新装载的“放大器指令方式 NEW ”进一步缩短调整时间

一键式调整功能

由MELSERVO-J4 来完成，最适合的解决方案

1   缩短增益调整时间

2   简单的适用于先进的振动抑制功能

移动量
（斜线部面积）

转速

时间

通过实际运行指令来执行调整

时间

转速

＊1 : MR-J4-GF(-RJ)预计支持放大器指令方式。
＊2 : 不支持放大器指令方式。 

此外，使用压力控制模式时，无法使用一键式调整功能。

〈放大器指令方式〉

〈用户指令方式〉

支持机型: GF  GF-RJÜ1  B  B-RJ  B-LLÜ2  WB  A  A-RJ

推荐设备

丝网印刷机/搬运设备/填充机/贴片机/抓取机器人/自动组装设备/校准设备/研磨设备



通过多个轴的同时调整，

可减少50％以上的

增益调整时间

液晶涂布设备填充机

丝网印刷机

一键式调整功能能够灵活运用

于各种设备中。

搬运设备
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多轴调整功能是将相同动作的并列驱动轴看作为一个驱动轴来同时执行多个轴的测试运行和增益调

整。（最多4轴）

通过在工程工具中设定对象轴即可简单的使用。

测试运行画面 增益调整画面

同时进行多个伺服轴的增益调整,实现更流畅的启动

多轴调整功能

由MELSERVO-J4 来完成，最适合的解决方案

1   简单的同时调整并列驱动轴的增益

2   同时进行多个轴的测试运行

＊可以和RnMTCPU，RD77MS进行组合

液晶涂布头是由2台伺服电机串行驱动的设备。通过多轴

调整功能，可以同时调整2轴的测试运行和增益调整，缩

短启动时间。

支持机型: B  B-RJ  WB  

推荐设备

搬运设备/自动组装设备/贴片机/伺服冲压设备/液晶涂布设备等



冲压设备

压力指令

压力反馈

压力传感放大器

压力传感器

MR-J4-B-LL
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・ 压力传感器信号直接输入伺服放大器,实现高响

应的反馈控制。

・ 在工程软件的轨迹设定画面中可以简单的制作

压力指令（进给/保压/卸压）。

・ 可以在工程软件的测试运行中调整压力控制。可

以简单的实施最适合的压力指令生成及增益设

定。

压力控制功能

轨迹设定画面

通过支持压力控制的伺服放大器,可以实现高响应的压力控制

由MELSERVO-J4 来完成，最适合的解决方案

1   高响应的压力控制

2   简单切换压力控制与位置控制

3   简单调整

支持机型: B-LL 　＊可以和RnMTCPU进行组合

直接将压力感应器信号输入伺服

放大器,进行压力的反馈控制,可

以实现高响应的压力控制。此外，

位置控制和压力控制可以切换进

行冲压，可以进行高速且高响应

的加工，实现高生产性的设备。

推荐设备

冲压设备/模具成型机/液晶覆膜设备/焊接机等



冲压设备

压力指令

压力反馈

压力传感放大器

压力传感器

MR-J4-B-LL
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MELSERVO-J4功能介绍指南

・ Ethernet是美国Xerox Corporation的商标。

・ 二维码是日本DENSO WAVE INCORPORATED的注册商标。

・ 本文中出现的其他公司名、产品名均为各公司的商标或注册商标。

关于商标及注册商标

 关于安全使用
・ 为正确使用本资料中介绍的产品，请务必在使用产品前阅读相关手册。
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