
●ポイントテーブル方式で簡単位置決め。

●高精度な速度制御により、加工精度アップ。

●防塵・防水形(IP65)も対応可能。

自動化により、
品質向上と作業効率アップ
その他の特長

FACTORY AUTOMATION

グローバルPMモータ EM-Aシリーズによる置き換えご提案

用途事例

木工機械用途

※1: 入力電圧AC200V、配線長5ｍ以内、
　　位置精度補正ゲインチューニングを実施した場合。

速度変動率は

デジタル入力時

±0.05%

位置決め精度は

200p/rev※1

［現行］手動・インバータ＋汎用モータ

［提案］EM-A+FR-E800
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FR-E800シリーズ対応
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名古屋製作所
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検索

www.MitsubishiElectric. co. jp/fa

インターネットによる情報サービス「三菱電機FAサイト」
三菱電機 FA メンバー

登録無料！
三菱電機FAサイトでは、製品や事例などの技術情報に加え、トレーニングスクール情報や

各種お問い合わせ窓口をご提供しています。また、メンバー登録いただくとマニュアルや

CADデータ等のダウンロード、eラーニングなどの各種サービスをご利用いただけます。

ドア開閉用途

［提案］EM-A+FR-E800

動作例

ポイントテーブル方式

［現行］インバータ＋汎用モータ（＋近接センサ）
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お問合せは下記へどうぞ

販売元

●センサがなくても位置決め可能

●減速・停止指令の近接センサを無くし、構成簡素化。

●ポイントテーブル方式で簡単位置決め。

　位置決め精度200p/rev。※1

●モータ小形化・軽量化により、メンテナンスも容易。

接点信号やCC-Link通信(オプション)等による位置決め機能（ポイント
テーブル方式）が使用できます。※2

位置データ（目標位置、回転速度、加減速時間）などをパラメータで設定
できます。最大7点の位置決めが可能です。※3

外部インターフェース信号でポイントテーブル番号を選択し、位置決め
運転を行います。連続位置決めが可能です。

※１：入力電圧AC200V、配線長5ｍ以内、位置精度補正ゲインチューニングを実施した場合。　※2：絶対位置検出システムには対応していません。
※3：最大点数を超える位置決め点数が必要な場合、通信（RS-485、CC-Link等）からポイントテーブルを書き換えることで対応できます。
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