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01 检测刀具的缺损防止品质不良

加工后立即检测各加工类型的刀刃断裂、缺损和工件异常，

以防止加工异常。

通过运用异常诊断模型，在检查工序前检测出加工异常，

防止出现大量不合格产品。
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最多可从10台加工机中收集加工数据，实现加工诊断和刀具交换运用的统一化。

收集数据包括品种/加工条件/生产序列号/刀具编号，可以用于追踪。

03 加工数据的追踪
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02 判断刀具的锋利度预测交换时期

通过加工状况预测刀具寿命。刀具一直使用到寿命界限，可以减少刀具费用和交换工时数。

刀头负载量
( 磨损情况 )

系统导入前

系统导入后

刀具交换

加工顺序
( 加工次数 )

导入后的年间刀具成本

※本公司内立銑刀刀具的成本削减实绩

DOWN40%

刀具交换

新刀具费用

新刀具费用

修磨加工费用

修磨加工费用

通过“剩余次数”确认刀具寿命

恶化预测线

刀具使用情况

规定次数 50

45

25

刀具使用次数

预计剩余次数
磨损的刀具

新刀具

04 通过机器学习预测加工精度

通过与另售的“先进数据科学工具”协作，可以利用机器学习IoT数据与工艺(检查数据 )的关系，创建高精度的工艺(用

于自动检查 )预测模型，从而实现自动检测加工异常。
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