
　部品加工ラインでは、切削加工機の排熱による
室温上昇と空調負荷の抑制が大きな課題でした。
一方の組立ラインでは、塗装前の洗浄用としてボイ
ラー蒸気から温水を作っており、こちらはボイラー
のガス使用量とＣＯ２排出量削減が課題でした。
　今回、当社の排熱回収型 水熱源ヒートポンプを
活用することで、切削加工機の排熱を洗浄槽の加
熱源に利用し、省エネ化を図るとともに、対外的に
ヒートポンプの有効活用事例としてアピールできる
機会と捉え、導入しました。導入にあたっては、イニ
シャルコストを抑えるために既設配管を利用した
り、切削加工機と洗浄槽の稼働時間の差を吸収す
るために既設チラーを活用したりといった工夫をし
ています。
　今回は切削加工機2台分の排熱回収システムを
構築しましたが、製作所内には同様の加工設備が他
にもありますので、順次切り替えていきます。将来
的には、社内の他工場へも展開していく予定です。

排熱回収型 水熱源ヒートポンプ導入により、
生産ラインの省エネルギーとＣＯ２排出量を削減。

三菱電機株式会社
冷熱システム製作所 第7工場
機械加工ライン〔1Ｆ〕/組立ライン〔2Ｆ〕

課 題

●切削加工機の排熱による作業場温度上昇と
空調負荷の抑制。

効 果
●エネルギー消費量、ＣＯ２排出量の低減。
●作業環境の改善と空調負荷の低減。

採 用
●部品加工ラインの排熱を回収し、塗装前洗
浄用温水熱源とするため、排熱回収型 水熱
源ヒートポンプを導入。
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1. 部品加工ライン1. 部品加工ライン

●塗装前洗浄用としてボイラー蒸気を使って
温水を作っており、ボイラーのガス使用量と
ＣＯ２排出量の削減が課題。
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排熱回収型 水熱源ヒートポンプ

排熱回収型
水熱源ヒートポンプ納入事例
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冷熱システム製作所はあなたの会社の省エネを応援します！

工場・建物・省エネ・環境改善は
冷熱システム製作所にお任せください！

　工場内に放熱していた切削
加工機の排熱を、洗浄用温水
の熱源として利用することで、
作業場の温度上昇がおさえら
れました。そのため、空調負荷
とボイラーのガス使用量が減
少し、省エネルギー、ＣＯ２排出
量削減を実現する見込みです。

排熱回収型 水熱源ヒートポンプによる冷温水同時使用で、
省エネルギー、ＣＯ２排出量の削減に加え、空調負荷も削減！

《工場生産ラインご見学概要》

一次エネルギー消費量削減
一次エネルギー消費量約18%
削減の見込み。

一次エネルギー消費量削減

排熱回収型 水熱源ヒートポンプは、第７工場にてご覧いただけます。

業務用エコキュートを導入しております。

展示ルーム　各種製品を展示し、製品のご紹介を致します。
室外ユニットの生産

食堂

第2工場

1F 板金・樹脂加工・プレス

第4工場
ホットウォーターヒートポンプが導入されています。
部品洗浄設備

導入設備概要導入設備概要

18%約 削減

■ガス
■電気導入前 導入後

CO2排出量削減
CO2排出量約21％削減の見込み。 排熱回収型 水熱源ヒートポンプ

65.0kW（加熱能力）×1台

CO2排出量削減

21%約 削減

■ガス
■電気導入前 導入後

第7工場
VTRで機械加工をご覧いただけます。 排熱回収型 水熱源ヒートポンプ（右の写真）が導入されています。

機械加工ライン
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エコファクトリー「エネルギーの見える化」をご紹介致します。
展示ルーム

●一次エネルギー消費量原単位
　電気：9.76ＭＪ/ｋＷｈ， 都市ガス：45ＭＪ/ｍ3Ｎ
　原油換算：0.0258kL/GJ

●ＣＯ2排出量原単位
　電気：0.516ｋｇ - ＣＯ2/ｋＷｈ
　都市ガス：2.23ｋｇ - ＣＯ2/ｋｇ

この印刷物は、2015年8月の発行です。なお、お断りなしに仕様を変更することがありますのでご了承ください。
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